
Con l'innovativa linea di Gruppi Miscelazione Fanghi, l'organizzazione Ditch Witch® ha fissato gli standard per 
l'efficienza nell'industria della perforazione orizzontale. I Gruppi Miscelazione Fanghi Ditch Witch sono progettati per 
soddisfare elevati standard di produttività attraverso un maggiore flusso del fluido di perforazione e tempi di resa più 
rapidi.

Miscelatori Fanghi

FM5-FM13-FM25

Il miscelatore fanghi FM13, sia nella versione diesel o benzina, pu¸ 
operare a lungo con la minima manutenzione. La pompa di ricircolo 
si lubrifica durante la miscelazione e funziona in modo cos³ efficiente 
da offrire la produzione di fanghi di perforazione fino al 20% in pi½ 
rispetto ad altri modelli equivalenti presenti sul mercato. Pu¸ essere 
equipaggiato con tanica da 1892 litri oppure 3785 litri. Le pareti 
spioventi della tramoggia e la valvola di non ritorno contribuiscono 
ad accelerare i cicli di miscelazione. 

Il gruppo fanghi  FM5 ¯ in grado di rendere veloce il processo di 
miscelazione fanghi. La semplicit¨ del design, le molteplici 
configurazioni e le dimensioni contenute facilitano il trasporto. Eõ 
progettato per essere abbinato ai sistemi HDD pi½ piccoli e per 
soddisfare lõesigenza di ottenere un lavori ben fatti in tempi 
contenuti. La pompa ha una portata 606 l/min ed il fondo inclinato 
della tanica assicura che tutto il fluido di perforazione circoli 
attraverso la pompa e venga accuratamente miscelato. Grazie alle 
dimensioni ridotte, la tanica da 1300 litri pu¸ essere posizionata a 
fianco dell'unit¨ di perforazione oppure su un rimorchio, rendendo il 
sistema pratico, versatile e poco ingombrante. 

Il miscelatore fanghi FM13 ¯ progettato per aumentare la 
produttivit¨ attraverso un maggiore ricircolo dei fanghi di 
perforazione. La pompa "Flowmax", con le tenute ad ingrassaggio 
costante, ¯ in grado di far circolare 760 l/min di fanghi di 
perforazione ad una viscosit¨ di 42 secondi. In condizioni standard 
con lõFM13 si possono preparare 3785 litri di fanghi di perforazione 
in meno di 8 minuti  e di allungare gli intervalli di pulizia della 
tanica. LõFM13 pu¸ essere abbinato ai sistemi  HDD di piccole, 
medie e grandi dimensioni.

Il miscelatore fanghi FM25, grazie al design compatto e modulare, 
pu¸ essere collocato in molteplici posizioni per ridurre lõingombro in 
trasporto, il peso in sollevamento e trovare facilmente spazio in 
cantiere. Il motore Kubota bicilindrico diesel e silenzioso ed ¯ in 
grado di azionare due pompe di ricircolo da 760 l/min 
contemporaneamente. Questa caratteristica lo ha reso idoneo ad 
operare abbinato ai grandi sistemi HDD ed anche alle perforatrici 
teleguidate di media potenza. La doppia tramoggia consente la 
preparazione di quantit¨ di fanghi per operare nelle situazioni pi½ 
difficili o di alimentare in continuo un mud-motor. Possono essere 
abbinate 2 o 3 o 4 taniche da 3785 litri cadauna e si possono 
azionare le pompe anche per il travaso da una tanica allõaltra. 
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Dimensioni 
Altezza
Lunghezza di trasporto
Larghezza di trasporto
Peso vuoto

Flusso massimo pompa
Tanica supportata

Motore
Potenza
Alimentazione
Raffreddamento

Lunghezza (L)

Altezza max (H)

Peso a vuoto
Peso a pieno

FM5

1,35 m
3,13 m
650 mm
299 kg

606 l/min
1136 l

Honda GX 160
5,5 HP/4,1kw

162 cm3

FM13  Benzina           FM13 Diesel

1,09m
1,50 m
660  mm
204 kg

1135 l/min
1895 l/3785 l

Honda GX 390         Koholer KD425
13 HP-9,7kw            18,8HP-14kw

Benzina Benzina Diesel

Aria Aria
1 1 2

389 cm3
3,6 l 6,4 l 

Larghezza (W)

tanica 300 gal tanica 500 gal
1893 litri

tanica 1000 gal
3786 litri

2,36 m

1,91 m
800 mm
250 kg

3,18 m

2,01 m
1,07 m
454 kg

2141 kg 4241 kg

Sistema di miscelazione

Tempi di miscelazione per 45kg 2 min
Pressione max fluido 2,8 bar

nr Cilindri
Cilindrata
Serbatoio carburante

2 min
3,4 bar

FM25

1,83 m
4,88 m
2,59 m
1.230 kg

1135 l/min
1895 l/3785 l
2 min
3,4 bar
Kubota D1105

Diesel

3

35 l 

2,10 m
1,30 m
650 mm
299 kg
1435 kg

1136 litri

25 HP-18,7 kw        




